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Beoordelingscriteria Algemeen 

__________________________________________________________________________________ 

 
Toelichting 
Deze beoordelingscriteria zijn bedoeld voor wanden opgebouwd uit geprefabriceerde elementen die 
na montage niet meer worden afgewerkt. Denk daarbij aan de volgende wanden: 
 

- Gesloten wanden: Paneelwanden van o.a. gipsvinyl, melamine, staalplaat ed.  

- Glazen wanden: Cassette wanden, volkern glaswanden, dubbelglas wanden.  

- Houten panelen wanden.  
 
 

Visuele beoordeling 
- Tijdens de beoordeling mogen de te controleren wanden door geen enkele vorm van strijklicht 

worden aangelicht. Ook fel zonlicht of directe bestraling door kunstlicht is niet toegestaan. Wel 

geschikt zijn daglicht of normaal gebruikte verlichting. 

- De visuele beoordeling vindt plaats op een afstand van 2m1 van de te beoordelen wand met een 

kijkhoek tussen de 90° en 60°. 

- Het beoordelen van dubbelglaswanden mag niet plaatsvinden met direct tegenlicht van welke 

lichtbron dan ook.  

- Vervuiling tussen glas bij zowel, elementen als bij dubbele glaswanden, is tijdens de oplevering niet 

toegestaan. In de loop van de tijd kan dit verschijnsel wel optreden. 

- Minimale sinaasappelhuid in de laklaag is toegestaan, mits dit vanaf 1.5m afstand niet zichtbaar is. 

Opmerkingen:  
1. Indien een wand of kozijn niet mechanische op de vloer bevestigd kan worden, dan kan blijvende 

stabiliteit, haaksheid, vlakheid en naadopeningen niet worden gegarandeerd.  

2. De vlakheid van de vloer waarop de wand wordt geplaatst is van grote invloed op de uiteindelijke 

vlakheid van de wand. De vloer moet daarom voldoen aan de vlakheidsklasse 2 van de NEN 2747. 

3. Volglazen wanden: Glas is nooit vlak, maar staat altijd bol (of hol). Conform NEN2608 hst9: 

Bruikbaarheidseisen: Max, doorbuiging = lengte/100, met een maximum van 50mm in het midden 

van de ruit. 

4.  

  



 

Beoordelingscriteria Glas en Volglasdeuren  

__________________________________________________________________________________ 

 
Begripsomschrijvingen 
Bel    In de glasmassa voorkomende gas insluiting’ 
Slier of traan Niet gelijkmatig gesmolten en afwijkend gekleurd gedeelte, dat tot 

tegen de oppervlakte kan komen en soms door een kleine 
verhevenheid daarvan voelbaar is. 

Streep In de trekrichting verlopende zone van enige centimeters breedte, 
zichtbaar door oppervlaktevertekening. 

Streepje In de trekrichting verlopend dun glasachtig adertje aan de 
oppervlakte, al of niet voelbaar. 

Steentje  Ongesmolten deeltje 
Hamering  Oppervlakte vertekening, zichtbaar als indeuking 
Pit  Deuk in het glasoppervlak 
Gas aantasting Aantasting door een gas dat onder andere bij verzilveren als een 

grijze vlek zichtbaar wordt 
Voelbare krassen  Met de nagel voelbare krassen 
Haarkrassen   Niet met de nagel voelbare krassen 
Stervormige beschadigingen kleine plaatselijke beschadigingen ontstaan door indrukken, stoten 

ed. 
Witte vlekjes Lichte oppervlakte beschadigingen ontstaan door schuren tijdens 

transport 
Verwering Verandering van oppervlak door chemische en fysische invloeden 
Veiligheidsglas Vlakglas, dat door bepaalde wijze van productie of door 

samenstelling van het product bij breuk geen grote, scherpe scherven 
oplevert, waardoor kans op letsel aanzienlijk wordt verminderd. 

 
Toelaatbare beschadigingen of productiefouten 
Glas wordt op maat gesneden uit grote fabrieksmaten (jumbo’s), en is niet volkomen vrij van 

beschadigingen en onvolkomenheden. In de NEN 3264 staat een overzicht van toelaatbare 

beschadigingen en productiefouten. Bewerkingen zoals snijden, boren, harden vergroten het risico 

op het voorkomen van deze fouten. 

Zoneverdeling van glas 
I-zone =  Inbouwrand, de rand die na het plaatsen van het glas niet meer zichtbaar is. Bij 

tweezijdig ingeklemd glas zit deze alleen aan de boven- en onderzijde 
R- zone = Randzone, dat gedeelte van de ruit dat buiten de centrale zone lift en binnen de 

inbouwrand  
C-zone =  Centrale zone, het middengedeelte van de ruit waarvan het midden op het snijpunt 

van de diagonalen ligt. De centrale zone start op 10% van de breedte / hoogte vanaf 

de rand en loopt door tot op 90% van de breedte / hoogte 

  



 

Beoordelingscriteria Glas en Volglasdeuren  

__________________________________________________________________________________ 
 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

Omschrijving fouten Oppervlakte van de glasplaat 

≤ 1.5m² > 1.5m² 

1 Puntfouten en bellen Toelaatbaar:  Toelaatbaar: 

> 0.2mm t/m 0.5mm mits niet gezaaid mits niet gezaaid 

> 0.5mm t/m 1.0mm 1 stuk in de centrale zone en 
2 stuks in de randzone 

2 stuks in de centrale zone en 
3 stuks in de randzone 

> 1.0mm t/m 3.0mm 1 stuk in de randzone  1 stuk in de centrale zone en 2 
stuks in de randzone 

> 3.0 mm Niet toelaatbaar Tot een oppervlakte van 4,5 
m²niet toelaatbaar, daarboven 
2 stuksin de randzone 

2 Slier of traan Niet toelaatbaar 2 stuks in de randzone 

3 Voelbare krassen 1 stuk in de randzone 1 stuk in de centrale zone, 3 
stuks in de randzone 

4 Haarkrassen   

≤  50mm 3 stuks 5 stuks 

> 50mm 1 stuk 3 stuks 

5 Stervormige beschadigingen Niet toelaatbaar Niet toelaatbaar 

6 Barstjes  Niet toelaatbaar Niet toelaatbaar 

7 Verwering  Niet toelaatbaar Niet toelaatbaar 

8 Verontreiniging en vlekken   

 ≤  0.25cm² Toelaatbaar in randzone, 
mits ten gevolge van 
productieproces 

Toelaatbaar in randzone, mits 
ten gevolge van 
productieproces 

 >  0.25cm² en ≤  0.5 cm² Niet toelaatbaar Toelaatbaar in randzone, mits 
ten gevolge van 
productieproces 

 >  0.5 cm² Niet toelaatbaar Niet toelaatbaar 

9 Witte vlekjes Toelaatbaar, mits niet 
storend 

Toelaatbaar, mits niet storend 



 

10 Steentjes  Niet toelaatbaar In centrale zone niet 
toelaatbaar, in randzone 1 
toelaatbaar mits niet storend 

11 Putjes en kleine vlekjes Toelaatbaar, mits niet 
storend 

In centrale zone toelaatbaar, 
mits niet storend, in randzone 
2 toelaatbaar 

Beoordelingscriteria Glas en Volglasdeuren  

__________________________________________________________________________________ 

 
Maten en toleranties 
 
De toleranties op afmetingen (hoogte en breedte) van een ruit zijn: 

Nominale maat (L) Geslepen glas 

<2000 mm +/- 1 mm 

2000 mm t/m 3000 mm +/- 2 mm 

> 3000 mm +/- 3 mm 

 

De toleranties op haaksheid van een ruit zijn: 

Nominale afm desbetreffende zijdemaat (L) Geslepen glas 

<2000 mm +/- 2.5 mm 

2000 mm t/m 3000 mm +/- 3.0 mm 

> 3000 mm +/- 4.0 mm 

Haaksheid wordt gemeten door het verschil in de lengte van de diagonalen te bepalen 

Tolerantie op vlakheid 
Als gevolg van het hardingsproces is het niet mogelijk om de vlakheid van glas te garanderen. De 
afwijking op vlakheid (ook wel kromheid of onvlakheid genoemd) is afhankelijk van de afmetingen en 
verhouding tussen de glasmaten. Onderscheid wordt gemaakt in: 
Totale of algemene kromheid 
Plaatselijke kromheid (= onvlakheid)  
 

Toepassing Totale kromheid 
(mm / m1) 

Onvlakheid  
(mm/300mm) 

Deuren  2.0 0.5 - 1.0 

Overig gehard glas  4.0 0.5 

Gelaagd glas 5.0  

Overig glas (* ) 5.0 1.0 

 

(*)  Overig glas is bijvoorbeeld figuurglas, gecoat of bedrukt glas, glas met andere 

samenstellingen etc.  

Kromheid of onvlakheid moet gemeten worden zoals beschreven in de DIN 1249 

Tolerantie op ronde hoeken 
Tolerantie op de radius van ronde hoeken is +/- 1.0 mm 

Tolerantie op gaten 



 

Nominale gatdiameter (mm) Tolerantie (mm) 

< 4 < 20 +/- 1.0 mm 

< 20 < 100 +/- 2.0 mm 

< 100 < 150 +/- 3.0 mm 

 

  



 

Beoordelingscriteria monoblokken en dubbel beglaasde 

wanden 

__________________________________________________________________________________ 

 

Tolerantie monoblokken 
In hoogte en breedte ±2mm 
 

Stof of vervuiling  
Acceptabel als dit op een afstand van 2m niet zichtbaar is. Hierbij geldt dat de bouwlocatie tijdens de 
opbouw stof- en vuilvrij dient te zijn. 
 

Beoordeling glas 
Bij direct licht, geen direct tegenlicht, geen zonlicht 
Op een afstand van ten minste 2 m, loodrecht 
 
Dubbelglas vervuiling op glas in spouw 
Systeemwanden en deuren worden niet luchtdicht gemonteerd. Na verloop van tijd kunnen vlekken 
ontstaan of zichtbaar worden aan de spouwzijde tussen het glas. Dit wordt versneld indien glas nat 
wordt gewassen. Houdt u daarom aan de onderhoudsvoorschriften. 
 
Terugtrekken folie in gelamineerd glas 
Folie kan aan de randen terugtrekken. Dit is tot 3mm toelaatbaar 
 
Vlakheid glas 
Glas is nooit vlak, maar staat altijd hol / bol. Conform NEN2608 hoofdstuk 9: Max, doorbuiging = 
lengte/100, met een maximum van 50mm in het midden van de ruit. 
 
 

 
 

 

  



 

Beoordelingscriteria poedercoating en aluminium profielen 

__________________________________________________________________________________ 
 

De normen voor poedercoating staan beschreven in de Qualicoat, versie 16. 
 
Poedercoating: 
 

- Laagdikte:  40μ, nergens mag deze kleiner zijn dan 80% van deze waarde 
- Glansgraad:  ±35% (tenzij anders afgesproken) maximale afwijking = 5 eenheden 
- Oppervlakte:  Er mag zich geen sinaasappelhuid vormen, tenzij niet zichtbaar op 1.5m  

afstand. 
- Krasvastheid:  Ten minste 2 kilo (NEN-ISO 1518 
- Stootvastheid:  Zie NEN 5335, waarin de beschadigingsgraad maximaal 30mm² en de  

ondergrond max 10mm² is. 
- Stofinsluiting:  Toegestaan, mits niet zichtbaar op een afstand van 2m 

 
 
Kleine, niet storende afwijkingen zijn toegestaan die ontstaan zijn door: 

- Mechanische bewerking:   Slijp, schuur en zaagsplinters 
- Profiel extrusie:  Extrusiestrepen 
- Verbindingstechnieken: Laspunten en naden 

 

Profielen: 
Openstaan verstekken en naden:  ≤ 2mm, afkitten indien geluidseisen dit vragen 
Openstaan klikprofielen:  Worden verend aangebracht, kleine speling alsook lichte 

scheefstand is acceptabel 
Oppervlak:  Onregelmatigheden of beschadigen, zoals krassen, zichtbaar 

op >2m afstand zijn niet toegestaan. 
Herstel mag vanaf 2 niet zichtbaar zijn. 

 
 
 
 

  



 

Beoordelingscriteria panelen 

__________________________________________________________________________________ 

 

Panelen: 

Vlakheidstoleranties:  
Hol of bol staan in horizontaal vlak: 
Hol of bol staan in verticaal  vlak: 
Wisseling tussen panelen: 

 
≤ 2.5mm / m1 
≤ 3 mm over de paneelhoogte 
< 1mm 

Oppervlak: Onregelmatigheden of beschadigen, zoals krassen, zichtbaar 
op >2m afstand zijn niet toegestaan. 
Herstel mag vanaf 2 niet zichtbaar zijn. 

 
Stalen panelen:  
Stalen panelen kunnen onder invloed van vocht en temperatuur “bewegen” qua holling cq bolling en 
daarmee gaan afwijken van de vlakheidstoleranties. Nadat het gebouw enige tijd in gebruik is 
genomen, en er enige tijd gestookt is (kamertemperatuur) bewegen de panelen zich weer terug tot 
binnen de vlakheidstoleranties. 
 

Gemelamineerde spaanplaatpanelen: 
Gemiddeld ligt het vochtgehalte in spaanplaat tussen de 5 en 13%. De aanbevolen 
klimaatomstandigheden voor opslag ligt tussen de 12 en 20 graden Celcius en een relatieve 
luchtvochtigheid tussen de 50 en 60%, met een maximum van 65%. 
Bij een hogere vochtigheidsgraad kan spaanplaat uitzetten in de lengte, breedte en dikte 

  



 

Beoordelingscriteria deuren en kozijnen 

__________________________________________________________________________________ 

 

Deuren en kozijnen: 
 
Te lood staan: 
2mm / m, met een maximum van 5mm 

 
Dagmaat verschil van deurkozijnen: 
≤ 3 mm tussen onder en bovenzijde 
 
Beoordeling deurblad: 
Op minimaal 1000mm, max 1500mm, loodrecht op de deur. 
 
Vormtoleranties op een deurblad: 
- Nominale dikte van het deurblad: 0 tot -2mm 
- Nominale deurafmetingen : ±1mm 
- Rechthoekigheid: ≤  1mm / 500mm 
- Kromming ⊾ op het deuroppervlak: ≤ 3mm 
- Uitbuiging van het deurblad uit het vlak (scheluwte) : ≤ 3mm 
- Norminale sponningsbreedte: ≤ 0.5 mm 
- Nominale sponningsdiepte:  ±0.5mm 
- Plaats dagschoot gemeten in de dikterichting van de deur: ±0.5mm 

 
Voor verdere beoordelingscriteria verwijzen wij naar publicatie 08-04 dd 2008-cVd van SKH 

 


